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(54) Faserplatte 

(57) Platte aus iignocellulosehaltigen Fasern und e\- 
nem Poiyureihanleim als Bindemittel mit elner mittleren 
Rohdichte von nlcht mehr als 350 kg/m 3 t wobei der 
Dichteverlauf im Kern (1) Gber einen Bereich von 2/3 



der Flatiensiarke (s) symmetrisch zur Mifte (M) Im we- 
sentlichen konsiant ist t und die Abweichung der mittle- 
ren Dlchte rm Kern 1 zur rnaxtmalen Dichle in der Deck- 
schrcht{2) maximal 15% hdeftstensjedoch 30 kg/m 3 be* 
tragt 
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Beschreibung 

[0001] Die Erfindung betrifft etnen Platte aus lignocel- 
lulosehaltigen Fasern unci und einem Polyurethanleim 
als Bindemittel 

[0002] Eine solche Holzfaserplatte 1st beispielsweise 
aus der DE 196 00 478 bekannt Solche Flatten werden 
als Bauplatten, zur Bepfankung von Decken und Wan- 
den oder beispielsweise tn der Mobelindustrie verwen- 
det. Die bekannten Flatten sind bezogen auf ihre Gro£e 
recht schwer und deshalb teilweise umstandlich zu 
handhaben. Werden sie als Bauplatten verwendet, 
mussen sie mit Spezialschrauben befesttgt werden, urn 
zu verbindern, dass die Platte an der Befestigungsstelle 
nicht ausbricht und vom Untergrund getost werden 
kann. Das Zuschneiden der Flatten muss sorgfaltig er- 
folgen, um ein Ausbrechen an der Schnittfuge zu ver- 
melden.. Insgesamt erfordert die Verarbeitung der Bau- 
platten eine gewisse Erfahrung, um ein Ergebnis mit ho- 
her Qualitat zu erzielen tnsbesondere ungeubte Heim- 
werker kdnnen mit den Flatten nur schwer urngehen, 
[0093] Der Erfindung Hegt die Aufgabe zugrunde, die 
bekannte Platte zu verbessern.. 

[0004] Zur Losung der Aufgabe zelchnet sich die ein- 
gangs beschriebene Platte durch eine mittlere Rohdich- 
te von nicht mehr als 350 kg/m 3 aus, wobei der Dichte- 
verlauf im Kern der Platte uber ejnen Beretch von zwei 
Dritteln der Plattenstarke symmetrisch zur Mitte im we- 
sentlichen konstant 1st, und die Abweichung der rnittfe- 
ren Dichte irn Kern zur maximalen Dichte in der Deck- 
schicht maximal 15% hdchstens jedoch 30 kg/m 3 be- 
tragi 

[0005] Durch diese Ausgestaltung wird eine sehr 
leichte Platte mit einem im wesentlichen konsianten 
Dichtegradienten geschaffen. Durch ihr geringes Ge- 
wicht lasst sich die Flatle gut handhaben Der im we- 
sentlichen konstante Dichtegradient fuhrt zu einer ho- 
hen BiegeschubsteiRgkeit und erleichtert auflerdem die 
Bearbeitung der Platte . So 1st es moglich, Ausfrasungen 
von Im Grunde genommen belrebiger Tlefe vorzuneh- 
men, wodurch sie trotz ihres geringen Gewichts gut als 
Bau-und Mdbelplatte verwendet werden kann. Die kon- 
stante Dichte gestattet beispielsweise Bauplatten auf 
ernfache Art und Wetse auf der Unterkonstruktion zu be- 
fesiigen, indem sie mit einem handelsublichen Druck- 
iuftnagelger&t angetackert werden konnen. Die uber 
den Querschnitt konstante Dichte stellt dabei sicher, 
dass der Nagel nicht durch die Pfatte durchgeschossen 
werden kann. Es ist aulierdem moglich, die Seitenr&n- 
der der Platte mit einem Feder-/Nut-Profif zu versehen 
Dadurch ist es mbglich, anetnandergrenzende Ptatten 
einfach miteinander zu verbinden und eine winddichte 
Anschlussfuge zu erreichen, die nicht besonders isoiiert 
werden muss. 

[0006] Die maximaie Dichte tn der Deckschicht kann 
kleiner oder grdfler sein als die mittlere Dichte im Kern . 
Wenn die Dichte in der Deckschicht kleiner ist als im 
Kern, werden die Trittschaileigenschafien der Platte 



deutlich verbessert. 

[0007] Durch die besondere Ausgestaltung der Dich- 
te kann bei einer Platte mit einer mittleren Rohdichte im 
Bereich von 180 kg/m 3 eine WSrmeleitfahigkeit X von 

5 o\04 - 0,05 W/mK eingesteilt werden Damit da mmt eine 
solche Faserplatte wfe ein mineralischer Dammstoff. 
[0008] Das gerlnge Gewicht der Platte tasst es auch 
zu, auch Plattenstarken von 30 mm oder 80 mm zu rea- 
(isieren, ohne dass die Handhabbarkeit der Platte son- 

10 derlicheingeschrankt ware Dadurch kann eine sehr gu- 
te Warmedammung mit der Platte real isiert werden Die 
Platte weist aufterdem eine gute Schalldammung, ins- 
besondere Trittschalldammung auf, So kann sie nicht 
nur als TOrfullung, sondern auch als Fussbodenunter- 

15 konstruktlon fur estrichfreie Boden zur Beiegung mit 
Teppichboden oder dergieichen Verwendung finden. 
Die Platte noberflache ist so fein, dass Zementschtam- 
me nicht eindrtngen konnen und die Trittschalldammung 
dadurch nicht zunichte gemacht wird. Ein Bodenaufbau 

20 kann dadurch kostengOnsttger hergesteltt werden, Bis- 
herwurden Mineralfasermatten verwendet, auf die eine 
Sperrfoiie aufgelegt werden musste, um das Eindringen 
der Zernentschlamme zu verhindem.. 
[0009] Vorzugsweise weist die Platte eine Dicke von 

25 30 mm bis 80 mm auf. 

[0010] Mit Hilfe einer Zeichnung soli ein Ausfuhrungs- 
beispiel der Erfindung nachfolgend n£her erlautert wer- 
den. Es zeigt: 
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einen Teilausschnitt einer Platte im Quer- 
schnitt; 



Figur 2 - das Rohdichie-Profil bezogen auf den 
Querschnitt eines ersten Ausfuhrungsbei- 
35 spiels; 

Figur 2a- das Rohdichie-Profil bezogen auf den 
Querschnitt eines zweiten Ausfuhrungs- 
beispiels; 



Figur 3 - eine Distanzkurve zur Herstellung einer 
erfindungsgemaften Platte; 

Figur 4 - die zur Distanzkurve nach Figur 3 zugehd- 
rige Wertetabetle. 

[0011] In der ultrafeichten Holzfaserplatte ist ein Kern 
1 und zwei die Ober- und Unterseite der Platte bildende 
Deckschichten 2 ausgebitdet. Die Platte weist eine mitt- 
lere Dichte auf, die kleiner oder gleich 350 kg/m 3 ist Im 
Kern 1 verlauft die mittlere Dichte uber mindestens zwei 
Driitel der Plattenstarke s symmetrisch zur Mittellinte M 
konstant Die mittlere Dichte in den Deckschichten 2 
weicht um maximal 15% von der mittleren Dichte im 
Kern 1 ab, sie betragt aber hochstens 30 kg/m 3 mehr 
An einer Seitenkante kann eine Feder (3) aus der Platte 
ausgefrast sein, die zu einer hier nrcht naher dargestell- 
ten auf der gegenuberliegenden Seitenkante vorgese- 
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henen Nut korrespondiert, so dass zwei Flatten ineirv 
andergesteckt werden konnen und eine wind- und 
feuchtigkeitsdichte Verbindung geschaffen wird 
[0012] Zur Herstellung der Platte werden die mil dem 
Blndemittel vermlschten Hotzfasern mil einem Rest- 5 
feu chtege halt von 7% bis 12% zu einer Matte gestreut 
und geformt. Die Matte wird angewarmt und unterZu- 
fuhrung weiterer Warmeenergte in einer Contipresse zu 
der Platte verpresst, wobei die Matte zunachst kontinu- 
ieriich bis auf die SoNstarke s der Platte {beispielsweise 10 
30 mm) gepresst wird und der Pressdruck fur eine ian- 
gere ZeKspanne konstant gehalten wird, wenn die Soll- 
starke s erreicht wird 

[0013] Anschlieftend wird mit einem konstanten 
Pressdruck waiter gefahren. Die spezifische Presszeit 15 
liegt bei 7 bis 10 Sekunden . Vorteiihaft hat sich eine spe- 
zjflsche Presszeit von 8,5 Sekunden herausgestellt 
Sehr gute Ergebnisse wurden erzielt bei einer Vor- 
schubgeschwtndigkeit von 130 rnm/s. 
[0014] Figur 3 zeigt in der Distanzkurve die Einstel- 20 
lung der Presse (Distanz) uber die Lange ihres Rah- 
mens In Figur 4 1st die zugehorige Werietabefle wieder- 
gegeben, wobei Distanz i die Elnsteltung fur eine Ptatte 
herkommlicher Bauart und Distanz 11 die Einstellung fur 
eine Ptatte gemaft der Erfindung angibt 25 
[0015] Aus Figur 3 wird ersichtlich, dass zur Hersiel- 
lung der erfindung sgemafien Platte die Distanz in der 
Presse kontinuieriich reduziertwird. Wobei die Anfangs- 
distanz von 60 mm fur eine Platte mit der Endstarke von 
31,45 mm wesentiich grof&er tst als mit 44 mm bei der 30 
herkommlichen Plattenfertigung. 



PatentansprUche 

35 

1, Platte aus lignoceliulosehaltigen Fasern und einem 
Polyurethanteim als Bindemittel mit einer mittleren 
Rohdbhte von merit rnehr als 350 kg/m 3 , wobei der 
Dichteveriauf im Kern (1) uber einen Bereich von 
zwei Dritteln der Platlenstirke (s) symmetn'sch zur *o 
Mitte (M) im wesentlichen konstant 1st, und die Ab- 
weichung der mittleren Dlchte im Kern (1) zur ma- 
ximafen Dichte in der Deckschicht (2) maximal 15% 
hochstens jedoch 30 kg/m 3 betragt. 

45 

2„ Platte nach Anspruch 1 , gekennzeichnet durch ei- 
ne WarmeieitfShigkeit (X) von 0,04 - 0,05 W/mK. 

3. Platte nach Anspruch 1 Oder 2, gekennzeichnet 
durch eine Starke (s) von mindestens 30 mm, ins- 50 
besondere 30 mm bis 80 mm. 

4. Platte nach einem der Anspruche 1 bis 3 t dadurch 
gekennzeichnet, dass an mindestens zwei sich 
gegenOberliegenden Seitenkanten ein Feder«Nut- 55 
Profit ausgebtldet ist 
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